
Elektronisch gelenktes Dokument, gilt nicht für Papierausdrucke

Änderungen gegenüber der vorherigen Version:

Aktualisierung des Dokuments

INS - CT Group Guideline 

Werkzeugbeschriftung

Instructions  Nr.10002221469

Autor : EBERHARDTL

Validierung : 

STEIGERJVersion 00 von 14.04.2025

Nächste Überprüfung des Dokuments : 14.04.2028



SAP Document: 10002221469 QM2 DE - 00Classification: Internal \All employees

Elektronisch gelenktes Dokument, gilt nicht für Papierausdrucke

2

© CERATIZIT \ 14.04.2025

▲ Diese Guideline wurde entwickelt, um für die Lieferanten der CERATIZIT Group / BU Cutting Tools
eine klare und einfache Regelung bezüglich der Werkzeug-Beschriftung zu schaffen.

▲ Für Fragen bezüglich dieser Guideline oder für sonstige Hilfe, steht Ihnen die 
CERATIZIT Group / BU Cutting Tools jederzeit zur Verfügung.

Kontaktadresse

CERATIZIT Group/Business Unit Cutting Tools: packaging@ceratizit.com

Einleitung Guideline Werkzeug-Beschriftung

mailto:packaging@ceratizit.com
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Rahmenbedingungen

Die hier aufgeführte Guideline zur Werkzeug-Beschriftung gilt für Standard-
Katalogartikel (Programm im Hauptkatalog, segmentspezifisches Programm, etc.) 
und davon abgeleitete Semistandard- und Sonderwerkzeuge.

Folgende Angaben sind zwingend ohne Ausnahme auf allen Werkzeugen / Artikeln anzuführen:

1. Produktmarke / Logo

2. Artikelnummer

3. Batch- / Chargennummer bzw. Bestellnummer

4. Materialkurztext / Bezeichnung / Angaben zu Abmessungen

5. Weitere ergänzende Informationen ( Drehzahl, Ersatzteil Nr. etc.)

Weitere Informationen bei genügend Platz aufbringen:

Weitere Rahmenbedingungen:

• Laserbeschriftung (kein Druck)

• Lesbarkeit ist wichtig

• Auftragung so gering wie möglich. max 3µm

• Einhaltung Sperrbereiche

Achtung!

Aktuelle werksspezifische Daten sollen weiterhin aufgelasert werden (z.B. Anzugsmoment, …) 

Qualitätsdokumente müssen beachtet werden! Diese haben Vorrang!
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Die vorgegebene Produktmarke ist auf allen Standardkatalogartikeln (Programm im Hauptkatalog, segmentspezifisches 
Programm, etc.) zwingend aufzubringen.

Produktmarke / Logo

Download Logos

Folgende Ausführungen der Produktmarke ist bei eingeschränktem Platz und 
einer maximal möglichen Höhe des Logos < 4mm zu verwenden: 

Roundtools Sonstige Werkzeuge:

https://cuttingtools.ceratizit.com/int/en/landing-pages/guideline.html
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Artikelnummer

Die Artikelnummer ist zwingend aufzubringen.

Formatierung:

8-stellig XXLeerzeichenXXXLeerzeichenXXX

10-stellig XXLeerzeichenXXXLeerzeichenXXXXX

Für von Standardartikeln abgeleitete Semistandard- und Sonderwerkzeuge gibt es im Regelfall keine Artikelnummer. Hier entfällt diese Anforderung. In diesen Fällen sind die 
Vorgaben auf der produktspezifischen Fertigungszeichnungen oder z.B. im Einkaufsbestelltext umzusetzen.

Batch- / Chargennummer bzw. Bestellnummer

Die Batch- / Chargennummer bzw. Bestellnummer ist auf allen Werkzeugen zwingend notwendig.

- Lieferant verwendet die Ceratizit Bestellnummer als Chargennummer.
- Falls es ihnen nicht möglich ist, die CT-Bestellnummer, anstatt ihrer Chargennummer, auf dem Werkzeug anzubringen, können sie darauf verzichten 
- Daraus folgende Mindestanforderung: Die CT-Bestellnummer muss auf das Etikett aufgebracht werden.

- CT Intern wird die Fertigungsauftragsnummer als Chargennummer verwendet.

Materialkurztext / Bezeichnung / Angaben zu Abmessungen

Textvorgaben werden für alle Standardkatalogartikel und für von diesen abgeleitete Semistandard- und Sonderwerkzeuge durch das Produktmanagement definiert. Diese Angaben 
müssen zwingend, bei genügend Platz, angebracht werden.

Dies kann z.B. sein:

Materialbezeichnung

Abmessungen (Durchmesser, Längenverhältnis L/D, Eckenradius …)

Artikelnummer / Chargennummer / Materialkurztext
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Weitere ergänzende Informationen

Vorgaben für weitere, ergänzende Informationen sind über gesonderte Qualitätsdokumente, direkte Angaben auf den 
Fertigungszeichnungen oder z.B. im Einkaufsbestelltext definiert.

Dies können z.B. sein:

▲ Wuchtgüte

▲ Max. zulässige Betriebsdrehzahl

▲ Ersatzteile

▲ Vorgaben für Anzugsmomente

▲ Etc.

Weitere ergänzende Informationen
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Übersicht der Werkzeuge inklusive Mindestanforderungen
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Roundtools

Übersicht

Werkzeugtyp Material Bild

Fräser VHM

HSS

Bohrer VHM

HSS

Zirkular- und 

Gewindefräser

VHM

Gewindebohrer und -

former

VHM

HSS

Reibahlen und Senker VHM

HSS
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Roundtools

Positionierung / Größen

Schaft-Ø
reale Schriftgröße [mm]

Art.Nr. Hinweise Ø DC…*

2 0,6 0,58 0,8

3 0,8 0,6 1,7

4 0,8 0,6 1,7

5 1,0 0,8 2,1

6 1,2 1,0 2,7

8 1,2 1,0 2,9

10 1,3 1,1 3,0

12 1,3 1,1 3,0

14 1,3 1,1 3,0

16 1,4 1,3 3,8

18 1,7 1,5 4,8

20 1,7 1,5 4,8

25 1,7 1,5 4,8

32 1,7 1,5 4,8

Schaft-Ø
reale Schriftgröße [mm]

Art.Nr. Hinweise Ø DC…

2 0,6 0,58 0,6

3 0,8 0,6 0,8

4 0,8 0,6 0,8

5 1,0 0,8 1,0

6 1,2 1,0 1,2

8 1,2 1,0 1,2

10 1,3 1,1 1,3

12 1,3 1,1 1,3

14 1,3 1,1 1,3

16 1,4 1,3 1,4

18 1,7 1,5 1,7

20 1,7 1,5 1,7

25 1,7 1,5 1,7

32 1,7 1,5 1,7

 Artikelnummer / ØDC/R / Toleranz

 Charge

 Logo 

Variante 1 

2-reihige Beschriftung

Variante 2 

3-reihige BeschriftungAllgemeines

Logo → Ceratizit

Schriftart → Courier New

Schriftgröße → siehe Tabelle

Bei geraden Durchmessern, ohne Nachkommastellen

*Schriftgröße kann bei Platzbedarf nach unten angepasst werden.
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Mindestanforderung

 indestan orderung 
  r

     /     Bohrer 

                 
        

C            
 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel            

   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  

D          
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Mindestanforderung
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Mindestanforderung

 indestan orderung 
  r

  eibahlen 

                         

C            
 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  

D          
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Werkzeugtyp Material Bild

Spindelkopf Stahl

Brücke Stahl

Bohrstange Stahl

Wendeplattenhalter Stahl

Verlängerung/ 

Reduzierung

Stahl
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Ausspindelwerkzeug

Übersicht
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Ausspindelwerkzeuge

Mindestanforderungen

 indestan orderung 
  r

 Auss indelträger 

                         

C            
 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

                                                                         D      
   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  

 indestan orderung 
  r

 Bohrstangen 

                         

C            
 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

                                                                                        
   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  
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 indestan orderung 
  r

 Br cke 

                         

C            
 . stellig
Beis iel  

   stellig
Beis iel             

                                                                 D           
   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  

 indestan orderung 
  r

  ende lattenhalter 

                         

C            
 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

                                                              
   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  

Ausspindelwerkzeuge

Mindestanforderungen
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Ausspindelwerkzeuge

Mindestanforderungen

 indestan orderung 
  r

  eduzierung/  erlängerung 

                         

C            
 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  
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Träger Bohrer

Übersicht

Werkzeugtyp Material Bild

Wendeplattenbohrer:

- Beschriftung auf Bunddurchmesser 

Stahl

Wendeplattenbohrer:

- Beschriftung auf Schaft 
(wenn Bunddurchmesser zu schmal)

Stahl
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Träger Bohrer

Positionierung / Größen
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Werkzeugtyp Material Bild

Wendeplattendrehwerkzeuge

Gewindedrehwerkzeuge

Stahl

Stechwerkzeuge Stahl

Träger Drehen

Übersicht
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Träger Drehen

Positionierung / Größen

 indestan orderung 
  r

  räger Drehen 

                         

C            
 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

                                                                      C          
   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  
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Träger Fräsen

Übersicht

Werkzeugtyp Material Bild

Aufsteckfräser Stahl

Einschraubfräser Stahl

Schaftfräser Stahl

Scheibenfräser Stahl
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Träger Fräsen

Positionierung / Größen

 indestan orderung 
  r

  räger      räsen 

                 

        

C            

 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

                                                                                  

   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  
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Werkzeugtyp Material Bild

Freeturn Stahl

EcoCut Stahl

Multifunktionswerkzeuge

Übersicht
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Multifunktionswerkzeuge

Positionierung / Größen

 indestan orderung 
  r

  ulti unktionswerkzeug 

                 

        

C            

 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

                                                                    CC         D   
   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  
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Miniaturdrehwerkzeuge

Übersicht

Werkzeugtyp Material Bild

Schneideinsätze Hartmetall

Halter Stahl
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Miniaturdrehwerkzeuge

Positionierung / Größen

 indestan orderung 
  r

  iniaturdrehwerkzeuge 

                         

C            
 . stellig
Beis iel         

   stellig
Beis iel  

                                                                    
   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  
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Werkzeugtyp Material Bild

Werkzeugaufnahmen Stahl

Werkzeughalter Stahl

Werkzeugaufnahme

Übersicht
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Werkzeugaufnahme

Positionierung / Größen

 indestan orderung 
  r

 Au nahmen 

                         

C            
 . stellig
Beis iel           

   stellig
Beis iel             

   enaue Erklärung der  indestan orderung ab  eite  
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