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Einleitung Guideline Werkzeug-Beschriftung

A Diese Guideline wurde entwickelt, um fur die Lieferanten der CERATIZIT Group / BU Cutting Tools
eine klare und einfache Regelung bezlglich der Werkzeug-Beschriftung zu schaffen.

A FUr Fragen bezlglich dieser Guideline oder fiir sonstige Hilfe, steht Ihnen die
CERATIZIT Group / BU Cutting Tools jederzeit zur Verflgung.

Kontaktadresse
CERATIZIT Group/Business Unit Cutting Tools: packaging@ceratizit.com
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Rahmenbedingungen

Die hier aufgeftihrte Guideline zur W erkzeug-Beschriftung gilt fiir Standard-
Katalogartikel (Programm im Hauptkatalog, segmentspezifisches Programm, etc.)
und davon abgeleitete Semistandard- und Sonderwerkzeuge.

Folgende Angaben sind zwingend ohne Ausnahme auf allen Werkzeugen / Artikeln anzuftihren:

1. Produktmarke/Logo

2. Artikelnummer

» Laserbeschriftung (kein Druck)
« Lesbarkeit ist wichtig

« Auftragung so gering wie mdglich. max 3um
5. Weitere ergdnzende Informationen ( Drehzahl, Ersatzteil Nr. etc.) . Einhaltung Sperrbereiche

Weitere Informationen bei geniigend Platz aufbringen:

4. Materialkurztext / Bezeichnung / Angaben zu Abmessungen

Achtung!
Aktuelle werksspezifische Daten sollen weiterhin aufgelasert werden (z.B. Anzugsmoment, ...)
Qualitdtsdokumente mussen beachtet werden! Diese haben Vorrang!
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Produktmarke / Logo

Die vorgegebene Produktmarke ist auf allen Standardkatalogartikeln (Programm im Hauptkatalog, segmentspezifisches
Programm, etc.) zwingend aufzubringen.

Roundtools Sonstige Werkzeuge:

/ CERATIZIT
h& h\\\ GROUP
CERATIZIT

Folgende Ausfiihrungen der Produktmarke ist bei eingeschranktem Platz und
einer maximal moéglichen Hohe des Logos < 4mm zu verwenden:

‘:\\\ CERATIZIT Download Logos &
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https://cuttingtools.ceratizit.com/int/en/landing-pages/guideline.html

Il Artikelnummer / Chargennummer / Materialkurztext

Artikelnummer

Die Artikelnummer ist zwingend aufzubringen.
Formatierung:

8-stellig XXLeerzeichenXXXLeerzeichen XXX
10-stellig XXLeerzeichenXXXLeerzeichen XXX XX

Fur von Standardartikeln abgeleitete Semistandard- und Sonderwerkzeuge gibt es im Regelfall keine Artikelnummer. Hier entféllt diese Anforderung. In diesen Fallen sind die
Vorgaben auf der produktspezifischen Fertigungszeichnungen oder z.B. im Einkaufsbestelltext umzusetzen.

Batch-/ Chargennummer bzw. Bestellnummer

Die Batch- / Chargennummer bzw. Bestellnummer ist auf allen Werkzeugen zwingend notwendig.

- Lieferant verwendet die Ceratizit Bestellnummer als Chargennummer.
- Falls es ihnen nicht mdglich ist, die CT-Bestellnummer, anstatt ihnrer Chargennummer, auf dem Werkzeug anzubringen, kdnnen sie darauf verzichten
- Daraus folgende Mindestanforderung: Die CT-Bestellnummer muss auf das Etikett aufgebracht werden.

- CT Intern wird die Fertigungsauftragsnummer als Chargennummer verwendet.

Materialkurztext/ Bezeichnung/Angaben zu Abmessungen

Textvorgaben werden fir alle Standardkatalogartikel und fur von diesen abgeleitete Semistandard- und Sonderwerkzeuge durch das Produktmanagement definiert. Diese Angaben
mussen zwingend, bei gentigend Platz, angebracht werden.

Dies kann z.B. sein:

Materialbezeichnung
Abmessungen (Durchmesser, Langenverhaltnis L/D, Eckenradius ...)
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Weitere erganzende Informationen

Weitere ergdnzendeInformationen

Vorgaben flr weitere, ergdnzende Informationen sind Uber gesonderte Qualitatsdokumente, direkte Angaben auf den
Fertigungszeichnungen oder z.B. im Einkaufsbestelltext definiert.

Dies kdnnen z.B. sein:

A Wuchtgute

Max. zulassige Betriebsdrehzahl
Ersatzteile

Vorgaben flir Anzugsmomente
Etc.

> > > >
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Ubersicht der Werkzeuge inklusive Mindestanforderungen
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I Roundtools
Ubersicht

Fraser

Bohrer

Zirkular- und
Gewindefraser

Gewindebohrer und -
former

Reibahlen und Senker

VHM
HSS

VHM
HSS

VHM

VHM
HSS

VHM
HSS
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Roundtools
Positionierung / Grol3en

Variante 1 Variante 2
Allgemeines 2-reihige Beschriftung 3-reihige Beschriftung
min. 2mm, bei min. 2mm, bei
gucg;messigmm ® Durchmes's<er ® min. 1/3 Schaftlange
Logo > Ceratizit m_inlsmm B I @ min. 1/3 Schafilange aﬁﬂh‘;\fﬂsm o _ ‘ C? ' °
Schriftart > Courier New | : } ]
SchriftgroRe > siehe Tabelle A e SN\ T o s @

Bei geraden Durchmessern, ohne Nachkommastellen

@

, 52 102 10500 1Q/RO, 5
#}ﬁ 009

111520

, 52 102 10500

210/R0,5
L} 009111520
o

@ Artikelnummer / @DC/R / Toleranz Schaft-g reale SchriftgréBe [mm] Schaft-@ reale SchriftgroBe [mm]
Art.Nr. Hinweise ¢ DC...* Art.Nr. Hinweise @ DC...
@ Charge
2 0,6 0,58 0,8 2 0,6 0,58 0,6
© Logo 3 08 0.6 17 3 08 0,6 08
4 0,8 0,6 1,7 4 0,8 0,6 0,8
5 1,0 0,8 2,1 5 1,0 0,8 1,0
6 1,2 1,0 2,7 6 1,2 1,0 1,2
8 1,2 1,0 2,9 8 1,2 1,0 1,2
10 1,3 1,1 3,0 10 1,3 1,1 1,3
12 1,3 1,1 3,0 12 1,3 1,1 1,3
14 1,3 1,1 3,0 14 1,3 1,1 1,3
16 1,4 1,3 3,8 16 1,4 1,3 1,4
18 1,7 1,5 4,8 18 1,7 1,5 1,7
20 1,7 15 4,8 20 1,7 1,5 1,7
25 1,7 1,5 4,8 25 1,7 1,5 1,7
32 1,7 1,5 4,8 32 1,7 1,5 1,7
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Mindestanforderung

LOGO Artikelnummer Batch o. Durchmesser

- . Chargennummer | *Eckenradius®
Mindestanforderung* 8.-stellig 9

fiir [> , Beispiel: 52 225030
,HSS-/ VHM-Fraser* ‘_\\\

1 O_Stel I ig -.,_-::E:::I.II ij";’ 8200 g 1 8
e Beispiel: 50972 18200 - —

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5 *Wenn vorhanden

Lo Artikelnummer CharB:t::u?r.\mer Du'thesser
Mindestanforderung* 8 -stellig 9 + Lange +Typ
far , Beispiel: 10731 190
'HSS-/ VHM-Bohrer* \ | o =
Lﬂh 10-stellig A o P
CERATIZIT Beispiel: 11 777 1000 B I e
* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Mindestanforderung

Mindestanforderung®
far
,Gewindefraser”

A

LOGO

CERATIZIT

Artikelnummer
8.-stellig
Beispiel: 53 052 160
10-stellig
Beispiel: 50 552 08000

Batch o. GewindegroRe
Chargennummer + Rprog

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5

Bei genligend Platzbedarf zusatzlich: Bezeichnung o. Kurztext. Bsp.: SFSE.M8.2D.HA.10.IK AITiN

Mindestanforderung®

fur >
,Gewindebohrer & -former* \

LOGO

\\\

CERATIZIT

Artikelnummer

8.-stellig
Beispiel: 52 225030
10-stellig

Beispiel: 50872 18200

g4 _0gi)
- ’\ M6 1503

Batch o.
Chargennummer

GewindegroRe
+ Toleranz

.

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Mindestanforderung

LOGO

Mindestanforderung®
fiir > \
,Reibahlen” #,m

Artikelnummer

8.-stellig
Beispiel: 40 421 020

10-stellig
Beispiel: 40 487 05030

Batch o.
Chargennummer

Durchmesser
+ Toleranz
+ Anschnitt

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Ausspindelwerkzeug
Ubersicht

Spindelkopf Stahl
Bricke Stahl
Bohrstange Stahl

Wendeplattenhalter Stahl

Verlangerung/ Stahl
Reduzierung
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Ausspindelwerkzeuge

Mindestanforderungen
LOGO Artikelnummer Batch o.
Chargennummer
Mindestanforderun 8.-stellig -
o g- j\> % CERATIZIT | Beispiet (62372653 -
»7Ausspindeltrager” 10-stellig
Beispiel: 62 800 16197

Bei genugend Platzbedarf zusatzlich: Bezeichnung o. Kurztext. Bsp.: hi.flex Digital

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5

LOGO Artikelnummer Batch o.
. Chargennummer
8.-stellig
Mindestanforderung*jl> I’ N\ CERATIZIT Beispicl: S \ CERATIZIT
fur 10-stellig
,Bohrstangen Beispiel: 82 845 00800

Bei genligend Platzbedarf zusatzlich: Bezeichnung o. Kurztext. Bsp.: MK.HFM.BS.08.12.58,88

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Ausspindelwerkzeuge

Mindestanforderungen
LOGO ArtikelInummer Batch o.
Chargennummer
Mindestanforderung® , ERATIZIT g-e-iss:)?(lalli_g :
fur b& C GROUP .
,Brucke” Il: 10-stellig A ceranizin
Beispiel: 62 860 12500
Bei genuigend Platzbedarf zusatzlich: Abmessungen. Bsp.: 3120-155; D4,72¢-6,10“

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5

LOGO Artikelnummer Batch o.
. Chargennummer
8.-stellig
Mindestanforderung® jl> % CERATIZIT | Beispie: 62296030
f.. h GROUP
ur ] 10-stellig
,Wendeplattenhalter Beispiel: 62 863 14400
Bei genugend Platzbedarf zusatzlich: Abmessungen. Bsp.: @44-125
* Genaue Erkldrung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Ausspindelwerkzeuge
Mindestanforderungen

LOGO

Mindestanforderung* ,

,Reduzierung/ Verlangerung"

Artikelnummer
8.-stellig
Beispiel: 62 357 111
10-stellig

Beispiel: 62 359 02519

Batch o.
Chargennummer

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Trager Bohrer
Ubersicht

Werkzeugtyp Material  Bild

Wendeplattenbohrer: Stahl
- Beschriftung auf Bunddurchmesser

Wendeplattenbohrer: Stahl
- Beschriftung auf Schatft

(wenn Bunddurchmesser zu schmal)
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Trager Bohrer
Positionierung / Grol3en

LOGO Artikelnummer y Durchmesser
Chargennummer + Lange

8.-stellig

Mindestanforderung® Beispiel. 10 852 450
far >‘_§CERATI IT

,Trager WSP-Bohren“ . 10-stellig
Beispiel: 10864 19095

0094440502

Bei genligend Platzbedarf zusiatzlich: Produktname. Bsp.: Maxibrill 900

* Genaue Erklirung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Trager Drehen
Ubersicht

Werkzeugtyp

Material

Bild

Wendeplattendrehwerkzeuge Stanl
Gewindedrehwerkzeuge
Stechwerkzeuge Stahl
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Trager Drehen
Positionierung / Grol3en

LOGO Artikelnummer Batch o.
8 -stellig Chargennummer
. . i
Mmdestanforderu ng ’ CERAT|Z|T| Bemner 70669016
e fur h% GROUP ; CE ‘o'lll'
»1rager Drehen’ 10-stellig SSSCR 1212 F09
Beispiel: 70 654 01201 70 € 01

Bei genuigend Platzbedarf zusatzlich: Bezeichnung o. Kurztext. Bsp.: SSSCR 1212 F09

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Trager Frasen
Ubersicht

Aufsteckfraser Stahl
Einschraubfraser Stanhl
Schaftfraser Stahl
Scheibenfraser Stanhl

Elektronisch gelenktes Dokument, gilt nicht flr Papierausdrucke
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Trager Frasen
Positionierung / Grol3en

Mindestanforderung* ,
o fur j>A.&

,irager WSP-Frasen®

LOGO

CERATIZIT

GROUP

Artikelnummer

8.-stellig

Beispiel: 50 741 063

10-stellig
Beispiel: 50 783 04033

Batch o.

Chargennummer

* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5

Bei genuigend Platzbedarf zusatzlich: Bezeichnung o. Kurztext. Bsp.: A273.63.R.07 -06
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Multifunktionswerkzeuge
Ubersicht

Werkzeugtyp Material  Bild

Freeturn Stahl
EcoCut Stanl
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Multifunktionswerkzeuge
Positionierung / Grol3en

Batch o.
LOGO Artikelnummer Chargennummer

Mindestanforderung* l[: 8.-stellig
fur ,& C E R A T I z I T Beispiel: 70 804 112

: : p y - GROUP
,Multifunktionswerkzeug 10-stellig
Beispiel: 70 700 00337
) _ _ Bei genligend Platzbedarf zusatzlich: Bezeichnung o. Kurztext. Bsp.: ECC 12R-2.25D 06
* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Miniaturdrehwerkzeuge
Ubersicht

Werkzeugtyp Material
Schneideinsatze Hartmetall

Halter Stahl
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Miniaturdrehwerkzeuge
Positionierung / Grol3en

LOGO Artikelnummer Batch o.
Chargennummer
Mindestanforderung® L g;izltoilli_g .

fur h‘% GROUP —

,2Miniaturdrehwerkzeuge” :: 10-stellig TSR

Beispiel: - A‘:““'Z” Asalchuns
Bei genligend Platzbedarf zusatzlich: Abmessungen. Bsp.: L 010.1006-10
* Genaue Erklarung der Mindestanforderung ab Seite 5
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Werkzeugaufnahme
Ubersicht

Werkzeugtyp Material

Werkzeugaufnahmen Stahl

Werkzeughalter Stahl
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Werkzeugaufnahme
Positionierung / Grol3en

LOGO Artikelnummer Batch o.
Chargennummer
Mindestanforderung* , 8.-stellig I | i
. Beispiel: 84 305 106 =
fiir :> J\CERATIZIT o »
~Aufnahmen* 10-stellig T )
Beispiel: 82310 11057 ‘ Diceranzn
* Genaue Erkldrung der Mindestanforderung ab Seite 5
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